Engineering
chinen fur die Blech-
rbeitungsindustrie
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Soenen wurde von Erste mechanische
Romain Soenen Perforierpressen
gegrundet
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Erste
Langsteilanlage

Unternehmensgeschichte

1924 begann Romain Soenen mit der Herstellung
handgefertigter Werkzeuge und kleiner
Exzenterpressen. Als sein Sohn Hubert Soenen
die Leitung Ubernahm, beschloss er, sich auf
spezialisierte, ma3geschneiderte Maschinen fur
die Metallblechindustrie zu konzentrieren. Funfzig
Jahre, nachdem Hubert seinen Traum in die Praxis
umgesetzt hatte, sind Nischenmarkte immer noch
die Tatigkeitsbereiche unserer Ingenieure.

Soenen ist stets bereit, Wege zu beschreiten,
vor denen andere zurlickschrecken, und das
Unternehmen findet auch dann eine L6sung, wenn

Kunden ein Problem fiir unlésbar halten.
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Erste Trafo Erste CNC- Soenen wird
Querteilanlage fur Stanzanlage fur Teil der Valtech-
Pauwels Transfo DAF Trucks Gruppe

Uber uns




Perforieren Breitperforierpressen

Mechanische Hochgeschwindigkeitspressen
mit bis zu 800 Huben/Minute, kombiniert mit
einer sehr hohen Vorschubgenauigkeit. Von
Standardpressen mit manuellen Einstellungen

bis zu starker automatisierten Anlagen, die mit -

speziellen Optionen gemal Kundenwunsch

ausgestattet sind.

Perforieren
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Streifenperforierpressen

Mechanische oder hydraulische Pressen mit kleinen
Werkzeugen fur das Perforieren von Blechen von bis zu

25 mm Dicke. Stempelsteuerung um eine grof3e Variation von
Lochbilder zu ermdglichen. Eingabe Uber CAD-Zeichnung.
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Pragepressen Streckmetallpressen

Mechanische Pressen mit einer Presskapazitat von bis
zu 500 Tonnen und 3.000 mm Breite, um Metall von bis

zu 8 mm Dicke zu strecken. Servogesteuerte Bewegung

Hydraulische Presse flr das Pragen von Baustahl-
oder Edelstahlblechen mit bis zu 1.800 Pragungen
pro Minute. Individuelle Auswahl der Stempel, um ein
freies Pragebild im Blech zu erzielen. Eingabe Uber der Vorschub und des oberen Messerhalters, um hochste
CAD-Zeichnung. Prazision zu erhalten und eine gro3e Bandbreite von

Maschengrofen zu ermoglichen.
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Stanzanlagen

Flexible Position
Anders als bei traditionellen Methoden wie Pressung oder Bohrung kénnen
unsere Stanzlésungen profilierte U-Profile oder Profile mit variablem
Querschnitt, wie Rahmenlangstrager von LKWs, viel schneller und praziser
stanzen. Wenn ein Profil automatisch durch die Anlage gefthrt wird

und bevor die einzelnen Locher gestanzt werden, stellt ein eingebautes

Messsystem die genaue Position der gestanzten Locher sicher.

3D-Prazision

Unterschiedliche Stempel mit einer Vielzahl von Durchmessern konnen

in der Maschine montiert werden, und die Konfigurationsoptionen sind
unbegrenzt. Unsere Stanzeinheiten konnen auch entlang der X-, Y-und
Z-Achse entlang fahren, was bedeutet, dass sie sowohl den Steg als auch
die Flansche eines Tragers mit gleicher Prazision stanzen konnen. Anlagen
von Soenen produzieren Rahmenlangstrager fur just-in-time Anwendung.
Sie eliminieren die hohen Werkzeug-, Wechsel- und Lagerkosten, die
normalerweise mit dem Stanzen von Tragern mit einer traditionellen groRen
Presse verbunden sind.

Stanzanlagen
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Querteil- und Langsteilanlagen
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Langsteilanlagen

Die Langsteilanlagen von Soenen fur kornorientierten
Siliziumstahl gewahrleisten einen Schneidevorgang

mit den hochsten Standards, u.a. Gratwerte und
Breitenprazision. Es werden Hartmetallmesser
eingesetzt, um die hochste Spaltgenauigkeit zu erzielen,
die fur kornorientierten Siliziumstahl erforderlich ist.

Querteilanlagen

Soenen produziert eine vielfaltige Bandbreite von
Querteilanlagen fur die Produktion von verlustarmen
Transformatorenkernen. Anlagen von Soenen erzielen

im Hinblick auf Vorschubprézision, Geschwindigkeit und
Genauigkeit die hochste Qualitat. Sie wurden fur maximale
Verflgbarkeit und langanhaltende Zuverlassigkeit
entworfen und gebaut.

Wir bieten des Weiteren eine hohe Flexibilitat fur
Schneidetischkonfigurationen und maf3geschneiderte
Losungen im Hinblick auf Coil-Handhabung, abwickeln und
stapeln. Unsere Stapelanlagen reichen von der einfachen
Stapelung bis zur Komplett- und Folgestapelung.

Querteil- und Langsteilanlagen
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Wenn es ein Metallblech ist,
finden wir eine Losung.

Der Austausch von Wissen ist das Herzstuck unseres
Geschaftsmodells. Wir wissen, dass echte Innovation
das Ergebnis einer gemeinsamen Anstrengung ist.
Unsere Kunden fordern von uns neue Ideen und
verlassen sich gleichzeitig auf unser bewahrtes
Fachwissen. Unsere Ingenieure freuen sich darauf,
Ihnen ihr herausragendes Wissen mitzuteilen. Wenn es
ein Metallblech ist, finden wir eine Losung. Sagen Sie

uns einfach, was Sie fur Ihr Unternehmen bendtigen.

Innovation
& Services

Training
& Serviceteam

Ein Team, ein Ziel. Gewahrleistung einer
maximalen Verflgbarkeit fir eine maximale
Produktionsleistung. SOENEN macht dies moglich,
indem es verschiedene Service-Modelle anbietet,

die an den Bedarf unserer Kunden angepasst sind:

— intensives Training

— maBgeschneiderte Service- & Wartungsvertrage
— Diagnosesysteme mit Visualisierungstools

— gesichertes Fernwartungssystem

— direkte Service-Zugangsnummer

— internationales Support-Team

Kontaktieren

Sie uns
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valtech
group

Driven by
value creating
technology.

Valtech-Gruppe

Die Valtech-Gruppe ist eine Gruppe unabhangiger
Unternehmen, die in ihren Fachgebieten hochmoderne
Losungen anbieten. Dank eines Teams aus mehrals 400
qualifizierten und motivierten Mitarbeitern ist die Gruppe in der
Lage, weltweit Projekte im Bereich Maschinenbau umzusetzen.
Die Valtech-Gruppe ist in 194 Landern der Welt tatig.

Fachwissen

Recycling und Sortieren, Textilien und Fasern,
Materialhandhabung und Logistik, Automation, Hydraulik und
Maschinenbau, maschinelle Bearbeitung und Produktion

www.valtechgroup.eu

RECYCLING & SORTIEREN

MASSGESCHNEIDERTE MASCHINEN

TEXTILIEN & FASERN

AUTOMATION

Prasentation der Valtech-Gruppe




Soenen Technology

Wijnendalestraat 190, 8800 Roeselare (Belgium)
+325126 2728 - info@soenen.com
www.soenen.com




